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ZPRACOVANI PLECHU
LISOVANIM A NEJMODERNEJSI

CNC TECHNOLOGII

Jsme $Spickova lisovna kovl s padesatiletou historii
v Komarové u Opavy.

Hlavni vyrobni technologie zahrnuje lisovani plechd
za studena na tfech lisovacich strojich s tonazi od
250 do 500 tun. Nastroje pro lisovani vyrabi vlastni
nastrojarna.

www.komas.cz



HISTORIE

1970 1991 AONKS)
@ L @
KOMAS byl soucasti statniho KOMAS prosel privatizaci a vznikla KOMAS se stava ¢lenem skupiny
podniku BRANO samostatna spole¢nost BR Group, jejiz vlastnikem je

KOMAS spol. s. r. 0.

CERTIFICATE 5
CERTIFIKACE

ISO 9001:2015

ISO 14001:2015

IATF 16949:2016

CSN OHSAS 180001:2008

www.komas.cz

Ing. Rudolf Bochenek
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PODIL VYROBY

Vyrobni naplni KOMASU je lisovani plecht o tloustce
0,5+5 mm za studena,

Specializujeme se na vlastni vyrobu a pfevody jiz
zavedenych projektd, prioritou je pfinést zakaznikovi
kvalitu,

Disponujeme vlastni nastrojarnou, jeZ je schopna vyrabét
postupové nastroje az do délky 3 m a tonaze 8 tun.

www.komas.cz

B Automotive
Il Vyroba nastroju
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PODIL ZAKAZNIKU NA OBRATU

Others

EDEN

MB TOOL

PHA Czech

Continental

Benteler

VW Group

Vitesco

www.komas.cz
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PORTFOLIO SUBKOMPONENTU PRO AUTOMOTIVE

e

BRACKETS

HINGES

COVERS

COOLERS

"
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PORTFOLIO SLUZEB

LISOVANI \{YROBAO CNC 3D/2D MERENI SVAROVANI
NASTROJU OPRACOVANI
ODMASTOVANI ELEKTROEROZIVNI FOSFATOVANI OMILANI

DRATOVE REZANJ,

www.komas.cz
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LISOVANI

V noveé hale jsou k dispozici 3 postupové
lisy o tonazi 250, 320 a 500 tun

www.komas.cz
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VYROBA
NASTROJU

Vyrabime kvalitni a profesionalni nastroje a
pfipravky nejlepsi kvality v rychlém Case.
Diky moznostem vlastni nastrojarny a tymu
konstruktér jsme schopni vyrobit jakykoliv
nastroj a pfipravek potfebny pro vyrobu
jednotlivych dilt pro autoprimysil.
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OPRACOVANI

ELEKTROEROZIVNI
4 __. DRATOVE REZANI

Elektroerozivni dratové fezani je elektro- Pro potiebu pfesného a vysoce efektivniho
tepelny proces fezani. V tomto procesu se obrabéni jednotlivych materiald mame k
vyuziva abrazivni funkce elektrickych dispozici profesionalni, poc¢itacem fizené CNC
naboju mezi 2 elektrodami - kusem a obrabéci centrum typové fady MCV.

dratem.
Aktualné vyuzivame CNC obrabéci stroje MCV

1000 SPEED a MCV 750 SPEED.

www.komas.cz
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. ODMASTOVANI

SVAROVANI

Pro potfeby svarovani jednotlivych material(
mame k dispozici technologii odporového

Disponujeme mimo jiné novou moderni odmastovaci svarovani. Odporove svarovani se pouziva pro
linkou od svétového vyrobce SBS Ecoclean Group spojeni dvou materialt poloZzenych na sobé.
na bazi modifikovaného alkoholu . Jedna se o vysoce Spojované materialy jsou k sobé primacknuty
ekologickou technologii, kde je samotny proces dvéma elektrodami jimiz zaroven prochazi

odmastovani vakuové uzavien. elektricky proud.

www.komas.cz
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2D MERENI
OBRAZU

3D MERENI

Nasi technici provadéji kontrolu kvality na Systém pro méreni rozmérl obrazu Keyence
profesionalnim CNC 3D méficim stroji IM-7500 pouzivany pro pfresné méfeni.
Wenzel LH 108, a také na optickém
méricim zarizeni Keyence IM-7500, které
vynikaji zejména vysokou pfesnosti méfeni

www.komas.cz
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SAMONYTOVACI
MONTAZNI LINKA

Technologie sestaveni dvou komponentl do dil€iho
dilu pomoci samonytovaci technologie pearcingu.
Automaticka montazni linka zahrnuje 100% kontrolni
operace a fizeni vyfazeni dild nok.

www.komas.cz

=l$|= DMC LASER
LINKA

Technologie laserovani DMC kédem na nami
dodavané dily pro zajisténi sledovatelnosti
vyroby a slouzici k automatickému cteni na lince
zakaznika.
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FOSFATOVANI

OMILANI

Pomoci omilani umime FeSit celou Skalu
technologickych pozadavk, které mohou

vzniknout pfi jednotlivych procesech vyroby. Jsme pFipraveni jakykoliv ocelovy dil
Prakticky v kazdém pfetvarném procesu, at jiz se povrchoveé upravit procesem fosfatovani.
jedna o liti, lisovani, Fezani nebo obrabéni, Fosfatovani je velmi jednoduchg, relativné
vznikaji nerovnosti, otfepy a znecisténi povrchu levna a oblibena technologie predbézné

vyrobku. Pfiklad nej¢astéjSiho technologického Upravy povrchu pred lakovanim.
pozadavku je odstranéni otfepU

www.komas.cz
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Plan'investic do roku 2030

3 500 000 €

www.komas.cz
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KOMAS

KOMAS, spol. sr.o.
Ostravska 33
747 70 Opava-Komarov

T: +420 553 607 300
E: komas@komas.cz

BR GROUP

The Power of Unity
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